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INNO-DECO

FOX STONECARPET® BINDER PU

Polyurethanbasiertes, zweikomponentiges, UV-bestiandiges Bindemittel fiir
Naturzuschlage

Beschreibung

FOX STONECARPET® BINDER PU ist ein polyurethanbasiertes, zweikomponentiges, aliphatisches Bindemittel, das
UV- und sonnenlichtbesténdig ist und keine Vergilbung verursacht. Es wird als Bindemittel fiir speziell ausgewahlte,
gebrochene und getrommelte Naturzuschldge in natirlichen Farbténen verwendet.

Anwendungsbereiche

e Fiir Innen- und AuBenbereiche,

¢ Auf horizontalen Flachen,

e Als Bindemittel in den Systemen FOX STONECARPET® und FOX PEBBLEDECK,
e In Flughdfen,

e In Krankenhausern,

¢ In Galerien,

e In Einkaufszentren,

¢ In Supermarkten,

¢ In Geschaften und Showrooms,

e In Hotel

Vorteile

e Fiir Innen- und AuBenbereiche geeignet.

e Verleiht der Oberflache ein dsthetisches Erscheinungsbild.

e Langlebig.

e UV-bestandig.

e Ermdglicht durch unterschiedliche KorngroBen der verwendeten Zuschldge verschiedene optische Effekte.

Technische Eigenschaften

Farbe Transparent

Dichte 1,04+0,05 gr/cm?

Biegezugfestigkeit EN 12190 23 N/mm?

Druckfestigkeit EN 12190 >7,5 N/mm? @
Verarbeitungszeit ~45 minuten “
Topfzeit ~45 minuten

Rutschhemmung DIN 51130 R10 _
Begehbar nach 1Tag e
Durchhartungszeit 24 Stunden )
Zeit bis zur mechanischen Belastbarkeit 1 Tag

Zeit bis zur vollsténdigen Aushartung 7 Tage

Zulassige Untergrundtemperatur bei der Anwendung +10°C/+30°C

Die oben angegebenen Werte gelten bei +23 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit. Hohere Temperaturen verkiirzen die angegebenen Zeiten, niedrigere Temperaturen
verldngern sie entsprechend.

Untergrundqualitat

Die zu beschichtenden Betonuntergriinde miissen tragfahig und ausreichend druckfest sein (mindestens 25 N/mm?2),
die Haftzugfestigkeit muss mindestens 1,5 N/mm2 betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt darf maximal 4% betragen, die
Untergrundtemperatur mindestens +10°C. Zudem ist darauf zu achten, dass die Untergrundtemperatur mindestens
+3°C (iber dem Taupunkt liegt. Der Untergrund muss sauber, trocken sowie frei von Staub, Ol, Fett, Altbeschichtungen,
Nachbehandlungsmitteln und sonstigen haftungsmindernden Stoffen sein.

Anwendungsverfahren

Untergrundvorbereitung

Die zu beschichtenden Betonuntergriinde sind mit geeigneten mechanischen Verfahren (z. B. Kugelstrahlen, Frasen,
Diamantschleifen usw.) so vorzubereiten, dass die Zementschlamme entfernt und eine offenporige Oberflache erzielt
wird. Schwache oder lose Betonteile sind vollsténdig zu entfernen; Hohlstellen und Poren sind freizulegen. Der
entstandene Staub ist mit einem industriellen Staubsauger griindlich zu entfernen. Untergrundreparaturen, das Fillen
von Fehlstellen sowie das Egalisieren der Oberflaiche sind mit dem Reparaturmértel FOX MORTAR FC188 T
durchzufiihren.
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Anwendungsbedingungen

¢ Der Feuchtigkeitsgehalt des Untergrundes muss unter 4% liegen.

e Priifverfahren: CM-Messung oder Trocknung im Warmeschrank.

e GemaB ASTM darf keine aufsteigende Feuchtigkeit vorhanden sein (Polyethylen-Folientest).

e Die relative Luftfeuchtigkeit darf maximal 80% betragen.

e Auf Taupunkt und Kondensation achten!

e Tauwasserbildung und Kondensation auf unbehandelten oder frisch beschichteten Fldchen kénnen die Beschichtung
beschadigen. Zur Vermeidung muss die Untergrundtemperatur mindestens +3°C liber dem Taupunkt liegen.

Bei der Anwendung zu beachtende Punkte

Untergrundtemperatur ; Minimum +10°C - Maksimum +30°C
Umgebungstemperatur  ; Minimum +10°C - Maksimum +30°C
Materialtemperatur ; Minimum +10°C - Maksimum +30°C

Mischung

Vor Beginn des Mischvorgangs ist sicherzustellen, dass die Produkttemperaturen zwischen +10°C und +30°C liegen.
Komponente A (FOX STONECARPET® BINDER PU) ist mit einem geeigneten Rihrgerdt ca. 1 Minute lang ohne
Lufteintrag vorzumischen. AnschlieBend ist Komponente B vollstandig zu Komponente A zu geben. Die Mischung ist
mindestens 2 Minuten kontinuierlich zu riihren, bis eine homogene Masse entsteht. Nach dem Vermischen der
Komponenten A und B sind je nach Anforderung die ausgewahlten Zuschlagstoffe (Gesteinskérnungen) hinzuzufiigen
und weitere 2-3 Minuten zu mischen, bis eine gleichm&Bige, homogene Mischung erzielt wird. Um Lufteintrag zu
minimieren, ist ibermaBiges Mischen zu vermeiden.

Mischwerkzeuge: Elektrisches Riihrgerdt (300-400 U/min) und geeigneter Epoxid-/Polyurethan-Mischaufsatz.

Anwendung

Grundierung

Die mit FOX STONECARPET® BINDER PU zu beschichtenden Flachen miissen zuvor mit einer Grundierung der
EPOTHANE®-Serie grundiert worden sein. Die Untergrundtemperatur (mind. +10°C) ist zwingend zu beachten. Die
Anwendung von FOX STONECARPET® BINDER PU muss innerhalb der zuldssigen Uberarbeitungszeit auf der
Grundierung erfolgen.

Grundierungsauswahltabelle

Untergrundzustand

Empfohlene Grundierung

Geeigneter Beton gemaB Norm

FOX EPOTHANE® PRIMER, FOX EPOTHANE® PRIMER HB, FOX PURMAX® PRIMER 1K
RAPID

Feuchte Untergriinde

FOX EPOTHANE® PRIMER WB

Feuchte Untergriinde (mit Feuchtigkeitssperre)

FOX EPOTHANE® PRIMER HB, FOX EPOTHANE® PRIMER HBF

Hochpordse Untergriinde

FOX EPOTHANE® PRIMER, FOX EPOTHANE® PRIMER SL

Hochpordse, feuchte Untergriinde

FOX EPOTHANE® PRIMER HB, FOX EPOTHANE® PRIMER HBF

Stahl-, verzinkte Stahl- und
Aluminiumoberfldchen

FOX EPOTHANE® PRIMER HB, FOX EPOTHANE® PRIMER WA, FOX PURMAX® PRIMER 1K
RAPID

Holzplatten und einige spezielle Untergriinde

FOX EPOTHANE® PRIMER, FOX PURMAX® PRIMER 1K RAPID

Asphalt- und Bitumenbahnenoberfldchen

FOX EPOTHANE® PRIMER SL, FOX EPOTHANE® PRIMER HBF, FOX PURMAX® PRIMER 1K

RAPID, FOX PURMAX® PRIMER 1K
FOX EPOTHANE® PRIMER WA, FOX PURMAX® PRIMER 1K RAPID
FOX EPOTHANE® PRIMER SL, FOX EPOTHANE® PRIMER HBF, FOX PURMAX® PRIMER 1K

Uberarbeitung/Neuauftrag auf bestehender
Beschichtung (Alt—=Neu)
Nicht saugender Beton und nicht absorbierende

Untergriinde RAPID, FOX PURMAX® PRIMER 1K
Keram_l'k-, Marmor-, Granit- und glatte FOX EPOTHANE® PRIMER WA
Oberflachen

Anwendung mit der Kelle

Die vorbereitete Mischung wird auf die Oberflache gegossen und mit einer geeigneten Kelle oder Richtlatte in der
gewiinschten Schichtdicke verteilt.

Anwendung mit der Glattmaschine

Die vorbereitete Mischung wird auf die Oberflache gegossen. Um eine gleichmaBige und fugenlose Fldche zu erzielen,
wird mit der Glattmaschine (Fligelglatter) mit Glattteller geglattet, sobald die Oberfldche eine Konsistenz erreicht hat,
die das Gewicht der Maschine tragen kann, bzw. wenn die FuBabdrucktiefe ca. 0,5 cm betragt.

Reinigung der Anwendungswerkzeuge

Nach der Anwendung sind alle verwendeten Werkzeuge und Gerate mit geeigneten Lésungsmitteln wie FOX CS810
oder FOX €380 zu reinigen. Nach dem Aushérten kann die FOX STONECARPET® BINDER PU Mischung nur noch
mechanisch von der Oberflache entfernt werden.
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Zu beriicksichtigende Angelegenheiten

e Die zu beschichtenden Betonflachen fiir Epoxid-/Polyurethansysteme miissen vor der Anwendung mindestens 3
Wochen alt sein. Bei Bodenplatten auf Erdreich ist eine Dampfsperrschicht vorzusehen. Dach, Wande, Tiren und
Fenster des Gebaudes miissen fertiggestellt sein. Die Umgebungs- und Untergrundtemperatur muss mindestens
+10°C und héchstens +30°C betragen.

¢ Die zu verwendenden Materialien sind 1-2 Tage vor der Anwendung auf die Baustelle zu bringen und missen sich
an die Umgebungsbedingungen anpassen.

e Bei Anwendungen in kalter Witterung ist sicherzustellen, dass die Umgebungs- und Untergrundtemperatur erhéht
wird. Zur Verbesserung der Verarbeitbarkeit sind die Gebinde bei +20°C bis +25°C zu lagern und gebrauchsfertig zu
temperieren.

e Es ist zu verhindern, dass Regen, Staub, Wind, Tiere oder Insekten wahrend der Frischphase der Beschichtung in
das Gebdude eindringen.

e Bei reaktionsharzbasierten Systemen werden Topfzeit und Aushdrtezeiten von der Umgebungs- und
Untergrundtemperatur sowie der Luftfeuchtigkeit beeinflusst. Bei niedrigen Temperaturen verlangsamt sich die
Aushirtung; dadurch verlidngern sich Topfzeit, Uberarbeitungszeit und Verarbeitungszeit. Bei hohen Temperaturen
beschleunigt sich die Aushartung; dadurch verkiirzen sich Topfzeit, Uberarbeitungszeit und Verarbeitungszeit. Damit
das Produkt vollstdndig ausharten kann, diirfen die angegebenen Mindesttemperaturen von Umgebung und
Untergrund nicht unterschritten werden. Nach Abschluss der Anwendung ist die Beschichtung mindestens 24 Stunden
vor direktem Wasserkontakt zu schiitzen. Bei Wasserkontakt kdnnen Erweichungen und Blasenbildungen auftreten,
wodurch die Eigenschaften der Beschichtung beeintrachtigt werden. In diesem Fall muss die Beschichtung vollsténdig
entfernt und erneuert werden.

e Die Verbrauchswerte gelten fiir ideale Bedingungen bei einer Umgebungs- und Untergrundtemperatur von 20°C. Je
nach Untergrundbeschaffenheit und Temperatur kdnnen die tatsachlichen Verbrauchswerte abweichen. Es ist zu
beachten, dass sich bei unebenen Untergriinden und niedrigen Temperaturen der Verbrauch erhéhen kann.

e Das Mischen muss zwingend mit einem elektrischen Rihrgerdt mit 300-400 U/min und dem angegebenen Epoxid-
/Polyurethan-Mischaufsatz erfolgen. Bei Verwendung eines ungeeigneten Mischwerkzeugs wird Luft in das Material
eingetragen, was nach der Verarbeitung zu Blasenbildung in der Beschichtung fiihren kann.

Verbrauch

1 kg Bindemittel fur 12,5 kg Gesteinskdrnung.
Der Verbrauch gilt fiir Gesteinskdérnungen mit einer KorngréBe von 1-3 mm und 2—4 mm.
Fir abweichende KorngréBen wenden Sie sich bitte beziiglich der Verbrauchswerte an unsere technische Abteilung.

Verpackung

8 kg Set;

Komponente A 4 kg Blechgebinde
Komponente B 4 kg Blechgebinde

Lagerfahigkeit und Lagerung

Das Produkt ist in der ungedffneten Originalverpackung, trocken und kihl (+5°C bis +30°C), vor direkter
Sonneneinstrahlung und Frost geschiitzt zu lagern. Bei Einhaltung der angegebenen Lagerbedingungen betragt die
Lagerfahigkeit 12 Monate ab Herstellungsdatum. Geoffnete Gebinde sind wieder dicht zu verschlieBen und innerhalb
von 1 Woche zu verbrauchen. Paletten diirfen bei der Lagerung keinesfalls (ibereinander gestapelt werden. Der Versand
hat nach dem FIFO-Prinzip (First In — First Out) zu erfolgen.

Hinweise zur sicheren Verwendung

Das Anndhern mit offenem Feuer an Lager- und Verarbeitungsbereiche ist gefahrlich. Lager- und Verarbeitungsbereiche
mussen ausreichend bellftet werden. Wahrend der Anwendung sind geeignete Arbeitskleidung geméaB den
Arbeitsschutzvorschriften, Schutzhandschuhe, Schutzbrille und Atemschutzmaske zu tragen. Wahrend der Lagerung
und Anwendung ist der Kontakt mit Haut und Augen zu vermeiden; bei Kontakt sofort mit viel Wasser und Seife
waschen. Bei Verschlucken ist unverziglich ein Arzt aufzusuchen. In den Anwendungsbereichen diirfen keine
Lebensmittel oder Getranke aufbewahrt oder konsumiert werden. Das Produkt ist auBerhalb der Reichweite von Kindern
zu lagern.Fir detaillierte Informationen ist das Sicherheitsdatenblatt (Material Safety Data Sheet) zu konsultieren.

Verantwortung

Die in diesem technischen Dokument enthaltenen Angaben basieren auf unseren wissenschaftlichen und praktischen
Erfahrungen. Die Fox Bau Yapi Kimyasallari A.S. haftet ausschlieBlich fiir die Qualitat des Produktes. Fir Folgen, die
sich aus einer nicht schriftlich empfohlenen und/oder unsachgemdBen Anwendung ergeben, lbernimmt unser
Unternehmen keine Haftung. Fir detaillierte Informationen sind das Sicherheitsdatenblatt und das Technische
Datenblatt zu konsultieren oder es ist Kontakt mit unseren zustandigen Mitarbeitern aufzunehmen.
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