Technisches Merkblatt
Bearbeitungsdatum: 14.10.2025
Revisionsnummer: 0

BAU PROFESSIONAL

YAPI KIMYASALLARI  Construction | Chemicals

INNO-FLOOR

FOX EPOTHANE® TOPCOAT WB ESD

Epoxidharzbasierte, zweikomponentige, wasserbasierte, leitfahige
Beschichtung

Beschreibung

FOX EPOTHANE® TOPCOAT WB ESD ist eine epoxidharzbasierte, zweikomponentige, wasserbasierte, elektrisch
leitfahige Beschichtung, die I6sungsmittelfrei, farbig, hygienisch und hoch abriebfest ist.

Entwickelt, um die relevanten Leistungskriterien der Normen EN 1504-2:2004 und EN 13813:2002 zu
erfiillen.

Anwendungsbereiche

e Als Beschichtung in FOX-ESD-Systemen

e Fir Innenbereiche

¢ In Bereichen, in denen explosive oder brennbare Chemikalien hergestellt, gelagert oder verwendet werden
¢ In Raumen mit empfindlicher elektronischer Ausriistung und IT-Systemen

e In Flugzeughangars

e In der Chemie- und Pharmaindustrie

e In Laboratorien

e In Operationssdlen

« In Bereichen, in denen hohe Hygienestandards erforderlich sind

Vorteile

e Einfache Anwendung

e Hohe mechanische und chemische Bestandigkeit
¢ Mit Wasser verdiinnbar

e Geruchlos

o Dampfdurchlassig

e Leicht zu reinigen

e Bakterienresistent

o Staubfrei

e Unbedenklich fir die Gesundheit

¢ Hygienisch

Technische Daten
Dichte 1,35+0,03 gr/cm?
Farbe in RAL-Farbtdnen
Verarbeitungszeit 1 uhr
Viskositat 2000300 cPs
Haftzugfestigkeit EN 1542 >1,5 N/mm?

Die oben genannten Werte wurden bei +23 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit ermittelt. Hohere Temperaturen verkirzen, niedrigere verldngern die Verarbeitungs- und
Aushértungszeiten.

SYSTEMINFORMATIONEN

Ist ein Bestandteil des FOX Epoxidharz-basierten, 0,8—1,0 mm antistatischen Beschichtungssystems.
Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unsere Technische Abteilung.

1. Oberflachenvorbereitung

2. Grundierung (FOX EPOTHANE® PRIMER & 0,1-0,3 mm Quarzsand)

3. Erdung (FOX ESD CONDUCTIVE BANT & FOX ESD CONDUCTIVE TERMINAL)
4. Leitfahige Beschichtung (FOX EPOTHANE® TOPCOAT WB-ESD)

5. Deckbeschichtung (FOX PURATHANE® TOPCOAT WB-ESD COLORED/MATTE)
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ANWENDUNGSINFORMATION

FOX Epoxidharz-basiertes, antistatisches Beschichtungssystem mit einer Schichtdicke von 0,8—-1,0 mm
Schicht

Die zu beschichtenden Untergriinde missen sauber, glatt, hohlraumfrei, trocken und
tragfahig sein. Entstandene Hohlrdume, Risse und beschddigte Betonstellen sind zu
1 Oberflachenvorbereitung reparieren, um eine ebene Oberflache zu erzielen. (Fiir beste Ergebnisse wird die
Verwendung von FOX-Produkten fiir Reparatur und Untergrundvorbereitung
empfohlen.)

FOX EPOTHANE® PRIMER Komponente A und B werden so lange gemischt, bis eine
homogene Mischung entsteht.

AnschlieBend wird je nach Untergrundzustand 60-70 AFS (0,1-0,3 mm) Silica-Sand im
Verhdltnis 1:1 hinzugefiigt und bis zur vollstdndigen Homogenitat gemischt. (Mischgerate:
Elektrisches Rihrwerk mit 300400 U/min und geeigneter Epoxid-/Polyurethan-
Riihreraufsatz.)

Die vorbereitete Grundierung wird mit einem Verbrauch von ca. 300 g/ m2 mittels Rolle,
Glattkelle oder Zahnkelle aufgetragen.

Das selbstklebende FOX ESD CONDUCTIVE TAPE wird auf die ausgehértete
Grundierung aufgebracht.

Zweck des FOX ESD CONDUCTIVE TAPE ist es, sicherzustellen, dass jeder Punkt des
Materials sowie jede Mischungsschicht mit der Haupterdungsleitung verbunden ist.

Der Abstand zwischen den FOX ESD CONDUCTIVE TAPES richtet sich nach den
gemessenen Widerstandswerten. Bei einem Widerstand von 107-108 Q kann das Band
in einem Raster von 3 m, vorzugsweise 1 m, auf dem Boden verlegt werden.

Fir den Erdungsanschluss des FOX ESD CONDUCTIVE TAPE ist das FOX ESD
CONDUCTIVE TERMINAL (Bodenerdungsanschluss) zu verwenden.

Die Komponente A von FOX EPOTHANE® TOPCOAT WB ESD enthélt Pigmente und
Fillstoffe. Die Komponenten A und B sind zu mischen, bis eine homogene Mischung
entsteht. (Mischgerate: Elektrisches Riihrwerk mit 300-400 U/min und geeigneter
4 Leitfahige Beschichtung Epoxid-/Polyurethan-Riihreraufsatz.)

Die vorbereitete FOX EPOTHANE® TOPCOAT WB ESD wird mit einem Verbrauch von
ca. 500 g/m2 mittels Rolle, Glattkelle oder Zahnkelle auf die Oberfldche aufgetragen.
Es wird empfohlen, zwei Schichten aufzutragen.

Die Komponente A von FOX PURATHANE® TOPCOAT WB ESD enthilt Pigmente und
Fillstoffe. Sie ist mit einem elektrischen Rihrwerk und einem geeigneten Epoxid-
/Polyurethan-Riihreraufsatz so lange zu mischen, bis eine homogene Farbe erreicht ist.
Nach vollstéandiger Zugabe der Komponente B wird das Material weitergeriihrt, bis eine
gleichmaBige, homogene Mischung entsteht. (Mischgerate: Elektrisches Riihrwerk mit
300-400 U/min und geeigneter Epoxid-/Polyurethan-Ruhreraufsatz.)

FOX PURATHANE® TOPCOAT WB ESD wird mit einem Verbrauch von ca. 200 g/m?2
gleichmaBig mit einer fusselfreien, kurzflorigen Veloursrolle aufgetragen. Um Rollspuren
zu vermeiden, ist darauf zu achten, dass die aufeinanderfolgenden Bahnen nass in nass
gearbeitet werden. Die Applikation erfolgt entlang der kurzen Seite, wobei jede neue
Bahn direkt neben der vorherigen aufgetragen wird. AnschlieBend wird die Flache mit
einer zweiten Rolle Uberarbeitet, um eine homogene Verteilung des Materials
sicherzustellen und Rollspuren zu vermeiden.

Die Grundierung und der Verbrauch in den Systemen sind als Vorhersage angegeben. Je nach Bodenbeschaffenheit und Umgebungsbedingungen kdnnen die Grundierung und
der Verbrauch variieren. Die Wahl der Grundierung kann je nach Oberfidchenrauheit variieren.

2 Grundierung

3 Erdung

5 Beschichtung

Verabeitungshinweise

Vorbereitung der Oberfldache

Die Oberfliche ist, wenn mdglich, mit Hochdruckwasser griindlich zu reinigen. Ol-, Fett-, Treibstoff- und
Paraffinriicksténde muissen vollsténdig entfernt werden. Ebenso sind Trennmittel, Zementreste, Spane, lose Partikel
sowie verunreinigte Membranen vollstandig zu beseitigen. Untergrundreparaturen, das Auffiillen von Hohlrdumen und
das Ausgleichen unebener Flachen sind mit einem Martel durchzufiihren, der durch das Mischen des FOX EPOTHANE®
PRIMER -Systems mit 60—70 AFS (0,1-0,3 mm) Quarzsand hergestellt wird. So wird der Untergrund optimal fir die
nachfolgende Beschichtung vorbereitet.

Anwendungsbedingungen

e Relative Luftfeuchtigkeit: max. 80 %

e Taupunkt beachten — Kondensation vermeiden!

e Auf nicht grundierten oder frisch beschichteten Flachen kann Kondenswasser die Beschichtung schadigen. Daher
muss die Untergrundtemperatur mindestens +10°C betragen.

Zu beriicksichtigende Angelegenheiten

Untergrundtemperatur ; Minimum +10°C - Maximum +30°C
Umgebungstemperatur ; Minimum +10°C - Maximum +30°C
Materialtemperatur ; Minimum +10°C - Maximum +30°C
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Mischen

Vor dem Mischen ist sicherzustellen, dass die Produkttemperatur zwischen +20°C und +25°C liegt. Komponente A von
FOX EPOTHANE® TOPCOAT WB ESD enthalt Farbpigmente und Fiillstoffe. Komponente A ist mit einem elektrischen
Rihrwerk und einem geeigneten Epoxid-/Polyurethanriihrer so lange zu mischen, bis eine homogene Farbe erreicht ist
und keine Rickstdande am Boden oder an den Wandungen des Gebindes verbleiben. AnschlieBend ist die gesamte
Menge der Komponente B in Komponente A zu geben und das Gemisch 3—4 Minuten lang kontinuierlich zu mischen,
bis eine vollstdndig homogene Mischung entsteht. Um Lufteinschliisse zu vermeiden, darf nicht (bermaBig lange
gerlhrt werden.

Empfohlene Mischgerate: Elektrisches Riihrwerk mit 300—400 U/min und geeigneter Epoxid-/Polyurethan-Riihrspindel.

Anwendung

Grundierung

Die Oberflachen, auf die FOX EPOTHANE® TOPCOAT WB ESD aufgetragen werden soll, miissen zuvor mit einer
Grundierung aus der FOX EPOTHANE®-Serie vorbehandelt oder — abhdngig von der Porositit des Untergrunds — mit
FOX EPOTHANE® TOPCOAT WB ESD, dem 5-10% Wasser zugesetzt wurde, grundiert werden. Die
Bodentemperatur muss dabei mindestens +10°C betragen.

Beschichtung

FOX PURATHANE® TOPCOAT WB ESD wird mit einer fusselfreien, kurzflorigen Veloursrolle gleichmaBig auf die
Oberflache aufgetragen. Um Rollspuren zu minimieren, ist darauf zu achten, dass die aufeinanderfolgenden Bahnen
im nassen Zustand ineinander verlaufen. Die Applikation sollte entlang der kurzen Seite erfolgen, wobei jede neue
Bahn unmittelbar neben der vorherigen aufgetragen wird. AnschlieBend wird die Flache mit einer zweiten Rolle
nochmals Uberarbeitet, um eine homogene Verteilung des Materials sicherzustellen und Rollspuren zu vermeiden.

Reinigungs der Werkzeuge

Nach der Verarbeitung sind alle Werkzeuge und Gerate mit Wasser gereinigt werden. Nach der Aushartung kann. FOX
EPOTHANE® TOPCOAT WB ESD nur noch mechanisch von der Oberflache entfernt werden.

Verbrauch
~0,50 gr/m? in zwei Schichten.

Zu beriicksichtigende Angelegenheiten

e Betonflachen, die mit Epoxidharz- bzw. Polyurethanbeschichtungen versehen werden sollen, missen mindestens 3
Wochen alt sein. Bei bodenberiihrenden Estrichen ist eine Dampfsperre vorzusehen. Das Gebdude sollte Dach,
Waénde, Tiren und Fenster vollsténdig fertiggestellt haben. Die Umgebungs- und Oberflachentemperatur muss
zwischen +10 °C und +30 °C liegen.

e Die zu verarbeitenden Materialien sollten 1-2 Tage vor der Anwendung zur Baustelle gebracht werden, damit sie sich
den Umgebungsbedingungen anpassen kénnen.

e Bei niedrigen Temperaturen ist die Raum- und Bodentemperatur zu erhéhen. Um die Verarbeitbarkeit zu verbessern,
sind die Gebinde bei +20 °C bis +25 °C zu temperieren.

e Wahrend der Frischphase der Beschichtung muss verhindert werden, dass Regen, Staub, Wind, Tiere oder Insekten
in das Gebaude eindringen.

e Bei harzbasierten Systemen werden Topf- und Aushdrtungszeiten stark von Umgebungstemperatur,
Bodentemperatur und Luftfeuchtigkeit beeinflusst. Bei niedrigen Temperaturen verlangsamt sich die Aushartung —
dadurch verlangern sich Topfzeit, Uberarbeitungsintervall und Verarbeitungszeit. Bei hohen Temperaturen
beschleunigt sich die Aushartung — dadurch verkirzen sich diese Zeiten. Damit die Beschichtung vollstandig
aushartet, dirfen Raum- und Bodentemperaturen nicht unter den vorgegebenen Mindestwert fallen. Nach Abschluss
der Arbeiten ist die Beschichtung mindestens 24 Stunden vor direktem Wasserkontakt zu schiitzen. Bei friihzeitiger
Wasserberiihrung kénnen Erweichungen oder Blasenbildung auftreten, was eine vollstandige Entfernung und
Neuapplikation erforderlich macht.

e Die in den technischen Unterlagen angegebenen Verbrauchswerte beziehen sich auf +23 °C und 50% relative
Luftfeuchtigkeit. ~ Tatsachliche  Verbrauchswerte  kdnnen je nach  Oberflachenbeschaffenheit  und
Umgebungstemperatur abweichen. Auf ungleichméaBigen Flachen und bei kalten Witterungsbedingungen ist mit
einem hdheren Verbrauch zu rechnen.

e Das Mischen muss mit einem elektrischen Riihrwerk (300-400 U/min) und dem empfohlenen Epoxid-/Polyurethan-
Ruhrwerkaufsatz erfolgen. Wird ein ungeeigneter Riihrer verwendet, kann Luft in das Material eingemischt werden,
was nach der Applikation zur Blasenbildung in der Beschichtung fuhrt.
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Verpackung

5 kg Set

Komponente A; 4,16 kg Plastikeimer
Komponente B; 0,84 kg Plastikeimer
25 kg Set

Komponente A; 20,80 kg Plastikeimer
Komponente B; 4,20 kg Plastikeimer

Haltbarkeitsdauer

Bei Raumtemperatur, vor direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt und bei einer Temperatur zwischen +5°C und +30°C
ordnungsgemaB gelagert, betragt die Haltbarkeit ab Herstellungsdatum 12 Monate.

Lagerbedingungen

Das Produkt sollte in der ungeéffneten Originalverpackung an einem kiihlen und trockenen Ort gelagert werden, der
vor Frost geschiitzt ist. Bei kurzfristiger Lagerung sollten maximal 3 Paletten (ibereinander gestapelt werden, und der
Versand sollte nach dem Prinzip "first in, first out" erfolgen. Bei langfristiger Lagerung sollten die Paletten nicht
Ubereinander gestapelt werden.

VOC icerigi VOC-Gehalt

Der EU-Grenzwert fiir den VOC-Gehalt dieses Produkts (Kat. IIA/j Typ wb) betragt maximal 140 g/l (2010). Dieses
Produkt enthdlt weniger als 140 g/l VOC.

Hinweise zur sicheren Verwendung

Es ist gefahrlich, sich Lager und Anwendungsbereichen mit Feuer zu nahern. Lager und Anwendungsbereiche sollten
belliftet sein. Bei der Anwendung sind Arbeitskleidung, Schutzhandschuhe, Brillen und Masken gema8 den arbeits- und
arbeitsmedizinischen Regeln zu verwenden. Wahrend der Lagerung und Anwendung sollte es nicht mit Haut und Augen
in Kontakt gebracht werden, bei Kontakt mit viel Wasser und Seife gewaschen und bei Verschlucken sollte sofort ein
Arzt aufgesucht werden. Lebensmittel- und Getrankematerialien sollten nicht in die Anwendungsbereiche gebracht
werden. Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen. Das Fox-Sicherheitsdatenblatt sollte fiir detaillierte
Informationen konsultiert werden.

Verantwortung

Die in diesem technischen Dokument enthaltenen Daten beruhen auf unseren wissenschaftlichen und praktischen
Kenntnissen. FOX BAU YAPI KIMYASALLARI A.S. ist nur fiir die Qualitit des Produkts verantwortlich. Unser
Unternehmen kann nicht fiir die Ergebnisse verantwortlich gemacht werden, die durch unsachgemaBe und/oder nicht
den schriftlichen Empfehlungen entsprechende Verwendung des Produkts entstehen konnen. Fir ausfiihrliche
Informationen sollten das Sicherheitsdatenblatt und das technische Datenblatt konsultiert oder unsere
Unternehmensvertreter kontaktiert werden.
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