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INNO-CRETE

FOX CARBOND® PLATE ADHESIVE

Epoksi Recine Esasli, Yapisal Giiclendirme Sistemleri Icin Gelistirilmis Karbon
Plaka Yapistiricisi

Tanimi

FOX CARBOND® PLATE ADHESIVE, epoksi esasl, iki bilesenli, yapisal giiglendirme sistemi icin 6zel olarak
gelistirilmis yuksek dayanimh karbon plaka yapistiricisidir.

Kullanim Yerleri

o« FOX CARBOND® PLATE ADHESIVE karbon lifli plakalarin yapisal gliclendirme yapilacak eleman yiizeyine
yapistiriimasinda kullanilir.

Avantajlan

o Tiksotropik yapida olup kolay uygulanir.
¢ Diisey uygulamalarda sarkma yapmaz.
o Mekanik dayanimlari yliksektir.

 Beton yiizeylere yiiksek aderans saglar.

Teknik Ozellikleri

Malzemenin Yapisi A Komponent Epoksi Recine

B Komponent Epoksi Sertlestirici
Renk Gri
Yogunluk 1,75 gr/cm?
Basma Mukavemeti 7 gin TS EN 12190 >40 N/mm?
Egdilme Mukavemeti 7 gun TS EN 12190 >20 N/mm?
Yapisma Mukavemeti Betona TS EN 1542 >3 N/mm?
Uygulanacak Zemin Sicaklidi +5°C / +30°C
Tam Kiirlenme Siiresi 7 gin

Yukaridaki degerler +23°C'de ve %50 bagil nem igin verilmistir. Yiksek sicakliklar siireyi kisaltir, diistik sicakliklar siireyi uzatir.

Uygulama Prosediirii

Yiizey hazirhgi

Guiglendirme yapilacak ytizeylerinin saglam, kuru, tasiyici, tozsuz ve temiz olmasina dikkat edilmelidir. Yiizey, aderansi
zayiflatacak her tirlli yag, gres, pas ve parafin kalintilarindan iyice temizlenmelidir. Yiizey bozukluklar yapisal tamir
harglari ile tamir edilmeli ve mutlaka FOX CARBOND® PRIMER astar ile astarlanmis olmasi gerekmektedir.

Karistirma

Karisima baslamadan 6nce iriin sicakliklarinin +5°C ile +30°C arasinda olduguna dikkat ediniz. A komponent FOX
CARBOND® PLATE ADHESIVE'i uygun karistirici ile 30 saniye hava siriiklemeden karistiriniz. Daha sonra B
komponenti, A komponent (zerine bosaltiniz. B komponentinin icerisinde malzeme kalmadigindan emin olunuz.
Karigim uygun karistirma ucu ile homojen bir karisim elde edinceye kadar 2-3 dakika boyunca siirekli olarak
kanstiriniz.

Uygulama

FOX CARBOND® PRIMER uygulamasini takip eden 24 saat icerisinde FOX CARBOND® PLATE ADHESIVE
uygulamasina baslanmalidir. Malzeme, 6nceden hazirlanmis FOX CARBOND® PLATE (karbon lifli polimer
plakalarin/laminant) piriizsiz yiizeylerine 1-1,5 mm kalinlk elde edilecek sekilde spatula ile sirtlmelidir. Ayni
zamanda astar slirllmus ylizeylere de 1-1,5 mm kalinlik elde edilecek sekilde FOX CARBOND® PLATE ADHESIVE,
spatula ile sirilmelidir. Daha sonra arkasina yapistirici siriilmiis karbon lifli polimer plakalar yerlerine, lifleri
dogrultusunda hafifce gerilerek ve sisme yapmayacak sekilde sabitlenmelidir. Daha sonra karbon plakalar (zerine
lifleri dogrultusunda rulo ile bastirilarak, beton ylizeyle aralarinda bosluk kalmamasi saglanmalidir.

Glines 1si§indan korunmasi gereken yerlerde FOX EPOTHANE® PRIMER astar (izeri kumlama yapilarak FOX
BASEMOR FC205 tamir harci ile tzeri kapatilmalidir. Yangina karsi dayanim istendiginde (zeri yangina dayanikli 6zel
harclar ile uygun kalinlikta kaplanmaldir.

Uygulama Aletlerinin Temizlenmesi

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar hemen solvent ile temizlenmelidir. FOX CARBOND® PLATE
ADHESIVE sertlestikten sonra ancak mekanik olarak ylizeyden temizlenebilir.
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Sarfiyat
1 m?2 plaka icin yaklasik 3-4 kg'dir.

Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

¢ FOX CARBOND® PLATE ADHESIVE +5°C'nin altinda ve +30°C'nin Ustlindeki sicakliklarda uygulanmamalidir.

o Kullanilacak malzemeler 1-2 giin 6nceden uygulama sahasina getiriimeli ve ortam sartlarina uyum saglamasi
gerekmektedir.

e Sojuk havalarda yapilacak uygulamalarda, ortam ve zemin sicakidinin artirimasi saglanmali, Grinlerin
islenebilirliginin artiriimasi icin ambalajlar +20°C-25°C de bekletilerek kullanima hazir hale getirilmelidir.

¢ Yagmur, toz, riizgar, hayvan ve haseratin kaplama taze iken binaya girmeleri 6nlenmelidir.

e Recine esasl sistemlerde kap omrii ve kirlenme siireleri, ortam sicakligi, zemin sicakhdi ve havadaki nemden
etkilenir. Dusuk sicakliklarda kurlenme yavaslar, bu da kap dmriind, Uzerinin kaplanabilme siiresini ve galisma
zamanini uzatir.

o FOX CARBOND® yapisal giiglendirme sistemleri uzman uygulamacilar tarafindan uygulanmaldir.

e FOX CARBOND® PLATE ADHESIVE, kullanima hazir setler halinde temin edilmektedir. Uygulama esnasinda
karigim igerisine solvent vb. ¢dzlcller ilave edilmemelidir.

e Calisma stiresi icinde kullanabilecek kadar malzeme hazirlanmasina dikkat edilmelidir.

o Karistirma mutlaka uygun mekanik karistiricilar yardimi ile yapilmalidir. El ile kanistirma yapilmamalidir.

Ambalaj

6 kg set

A Komponent: 4,14 kg teneke kova
B Komponent: 1,86 kg teneke kova

Raf Omrii

Oda sicakhdinda, direkt giines 1sigindan uzak +5°C ile +30°C arasinda dogru bir sekilde depolandidinda, raf émrii
tretim tarihinden itibaren 12 aydir. Agilmis ambalajlarin agizlar kapatiimak suretiyle 1 hafta iginde tiiketilmelidir.

Depolama

Acllmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda, dondan korunarak depolanmalidir. Kisa siireli depolamalarda,
en fazla 3 palet Ust Gste konulmali ve ilk giren ilk gikar sistemiyle sevkiyat yapiimalidir. Uzun siireli depolamalarda ise,
paletler Ust tiste konulmamalidir.

Giivenlik Onlemleri

Depolama ve uygulama alanlarina atesle yaklagsmak tehlikelidir. Depolama ve uygulama alanlar havalandirilmaldir.
Uygulama esnasinda, is ve isci saglidi kurallarina uygun is elbisesi, koruyucu eldiven, gozliik, maske kullaniimalidir.
Depolama ve uygulama esnasinda cilde ve gbze temas ettirilmemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve sabunla
yikanmali, yutulmasi durumunda acilen doktora basvurulmahdir. Uygulama alanlarina yiyecek ve igecek malzemeleri
sokulmamalidir. Cocuklarin erisemeyecedi yerlerde depolanmalidir.

Ayrintil bilgi icin Glvenlik Bilgi Formu’na (Material Safety Data Sheet) bakiimalidir.

Sorumluluk

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik bilgilerimize dayanmaktadir. SARTECH Yapi Malz. San. ve Tic.
Ltd. Sti. sadece riiniin kalitesinden sorumludur. Uriiniin nerede ve nasil kullanilacagi ile ilgili yazili éneriler digindaki
ve/veya hatall kullanimlardan dolay: olugabilecek sonuglardan firmamiz sorumlu tutulamaz. Ayrintili bilgi igin glivenlik
bilgi formuna ve teknik bilgi formuna basvurulmali veya firmamiz yetkilileri ile temas kurulmaldir.

SARTEGH YAPI MALZEMELER| SANAYi VE TICARET LTD. $T.

7z Tlketici D Hatty
EME @l dretie an/gm;oe;‘/ Merkez : Organize Sanayi Bélgesi 1. Kisim 7. Cadde No:6 Dosemealti/ANTALYA
e k 05321111369 Telefon : 0(242) 221 42 50 Fax: 0(242) 2214255
- 'Eﬁ """""""" Sube 1 : Kargali Hanbaba 0SB. 10. Sok. No:6 Hendek / Sakarya -TURKIYE
[w]* www.foxbau com Sube 2 Oyal1 0SB Nzh 3. Cad No:21 Egi / Diyarbakir-TURKIYE
Web :www.foxbau.com E-mail : info@foxbau.com

Sayfa2/ 2



