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INNO-SEAL
FOX SPRAYTEC 1225 H

HYBRID POLYUREA ILE KAPLAMA ALTI SU YALITIMI SiSTEMI TEKNIK SARTNAMESI

TANIMI
FOX SPRAYTEC 1225 H, Hybrid polyurea ile kaplama altinda uygulanan su yalitimi sistemidir.
1. YUZEY KALITESI

Uygulama yapilacak beton alt yiizeyler saglam ve vyeterli basing dayanimina sahip olmalidir (en az 25 N/mm2), cekme
dayanimi en az 1,5 N/mm2, nem orani maksimum %4, zemin sicakli§gi minimum +8°C olmalidir. Ayrica zeminin ¢i§ noktasinin
+3°C (izerinde olmasina dikkat edilmelidir. Alt yilizey temiz, kuru ve her tiirll kir, yag, gres, kaplama ve yiizey kiir malzemeleri
vb. gibi yabanci maddelerden arindiriimis olmalidir.

2. DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR

 Polyurea kaplanacak beton yizeylerin uygulama 6ncesinde en az 3 haftalik olmasi, toprak zemine oturan désemelerde buhar
kesici tabaka olusturulmasi ve binanin gatisinin, duvarlarinin, kapi ve pencerelerinin yapilmig, ortam ve yizey isisinin en az
+10°C en fazla +30°C civarinda olmasi gerekir.

¢ Bagil Nem Max. %90 olmalidir.

e Yiizey nem igerigi %4'Un altinda olmalidir.

« Kullanilacak malzemeler 1 - 2 giin énceden uygulama sahasina getirilmeli ve ortam sartlarina uyum saglamasi gereklidir.

» Yagmur, toz, riizgar, hayvan ve haseratin kaplama taze iken binaya girmeleri dnlenmelidir.

« Sarfiyatlar ortam ve ylizey sicakhidinin 20°C kabul edildigdi ideal sartlar igin verilmistir. Yiizey yapisina gore gergek sarfiyatlar
degisebilir. Bozuk ylizeylerde sarfiyatlarin artacagi unutulmamaldir.

* FOX PURMAX® SPRAYTEC FS561 A ve B komponentleri kullanima hazir driinlerdir. Uygulama sirasinda igerisine solvent
vs. katiimamalidir.

 Kullanilmis ambalajlar, tekrar kullanimi engellenecek sekilde stoklanmaldir.

FOX SPRAYTEC 1125 PURE SISTEM ANALizi
AMAC MALZEME SARFIYAT
Alternatif Epoksi Astar FOX Epothane Primer 0,30 - 0,50 kg
Astar 1 Dolgu Kumu Silis Kumu (60-70 Afs) 0,15 - 0,20 kg
Alternatif Emprenye Astar FOX Epothane Primer SL 0,15 - 0,20 kg
Astar 2 Dolgulu Astar FOX Epothane Primer FL 0,20 - 0,25 kg
Serpme Kum Silis Kumu (40-45 Afs) 1,00 - 1,50 kg
Gegis Astan FOX Purmax Primer 1K 0,08 - 0,10 kg
Su Yalitimi FOX Purmax Spraytec FS561 2,00 - 2,20 kg

3. UYGULAMA PROSEDURU
3.1.Yiizey Hazirhig
Beton Yiizeyler

Yag, gres, yakit ve parafin atiklari gikariimali, ayrica kalip ayirict maddeler, cimento artiklari, talaslari, gevsek parcaciklar ve
kiirlenmis membranlardan da tamamen arindirmalidir. Yiizey bozukluklari, diizgiin olmayan ylizeyler FOX EPOMORTAR
FC510 veya EPOCRETE serisi epoksi tamir harci ile tamir edilmelidir. Yizey catlaklari FOX PURSEAL PS600 poliliretan
mastik ile doldurularak onariimalidir. Uygun EPOTHANE® serisi astarlar ile astarlanmalidir.
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Asfalt Yiizeyler

Asfalt ylizey su jeti ile temizlenmelidir. Arag trafigi altinda kalacak uygulamalarda, asfaltin yiik kaldirma kapasitesi,
kullanimdaki yiiklere uygun olmalidir. Asfalt yiizey, en az agregalarin %60'l ortaya ¢ikacak sekilde shotblast ile kumlanmall,
uygun EPOTHANE® serisi astarlar ile astarlanmalidir.

Bitiim Yizeyler

Bitlim ylizeydeki gevsek parcalar alinmali, kabarmalar aciimali ve kurutulmadir. Ana catlaklar aciimali, tamir edilmeli ve lzeri
bantlamali, uygun EPOTHANE® serisi astarlar ile astarlanmalidir.

Plywood / Osb Yiizeyler

Plakalarin montajlarinin dogru yapildigindan emin olunmali, biitiin derzler temizlenmeli ve uygun bantlar ile bantlanmali, uygun
EPOTHANE® serisi astarlar ile astarlanmalidir.

Demir Celik Yiizeyler
Astar uygulamasindan 6nce SA 2,5 kalitesinde kumlanmali, uygun EPOTHANE® serisi astarlar ile astarlanmalidir.

3.2. Yalitim Yapilmasi:

3.2.1. Epoksi Astar Uygulamasi
FOX EPOTHANE® PRIMER , Epoksi esasli, iki komponentli, dlistik viskoziteli solventsiz seffaf astar setidir.

Teknik Ozellikleri

Yogunluk 1,10 gr/cm3

Renk Seffaf, Sarimsi

Harg Ozellikleri %14,3 Baglayici ile

Basma Mukavemeti 7 gln 2 EB i

Edilmede Cekme Mukavemeti 7 giin ~ 30 N/mm?2

Yapisma Mukavemeti Betona >2 N/mm?2

Toplam Kati Madde Yiizdesi % 100

Inceltme Inceltimez

Uygulanacak Zemin Sicakligi +10°C /+30°C =
Shore D Sertligi 7 giin 84 o
Calisma Siiresi 35 dakika

Yukaridaki dederler +23°C'de ve %50 bagil nem igin verilmistir. Yiiksek sicaklikiar scireyi kisaltir, distik sicaklikiar siireyi uzatir.

Uygulama

Karisima baslamadan o6nce Uriin sicakliklarinin +15°C ile +25°C arasinda olduguna
dikkat ediniz. komponent FOX EPOTHANE® PRIMER'i uygun karistirici ile 1 dakika
hava suriklemeden karistirniz. Daha sonra B komponenti, A komponent uzerine
bosaltiniz. Homojen bir karisim elde edinceye kadar 2 dakika boyunca siirekli olarak
karistiriniz. E§er gerekli ise A ve B komponentleri karistirildiktan sonra 60-70 Afs (0,1-
0,3 mm) silis kumu veya diger dolgulari ekleyiniz. Homojen bir karisim elde edinceye
kadar 2 dakika kadar daha karistiriniz. Hava suriiklenmesini en aza indirmek igin fazla
karistirmaktan kagininiz.

Karistirma aletleri: (300 - 400 devir/dakika) elektrikli bir kanistinc ve
epoksi/politiretan regine karistirma ucu.

FOX EPOTHANE® PRIMER'i yaklagik 300 - 500 gr/m?2 sarfiyatla mala veya sifir
tarak mala ile uygulayiniz. Uygulamanin bosluksuz bir sekilde bitin yilzeye
yapildidindan emin olunuz. Yizey durumuna gére gerekirse iki kat uygulama yapiniz.
Malzeme heniiz yasken (zerine silis kumu 40-45 AFS (0,3-0,5 mm) serpilebilir.
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NOT: Betonun yapisinda olusabilecek kilcal catlaklarin doldurulmasi, ylizeyinin gdzenekli, tozuma yaptigi durumlarda FOX
EPOTHANE® PRIMER uygulamasindan ¢nce mutlaka FOX EPOTHANE® PRIMER SL ile emprenye astar uygulamasi
yapilmasi gerekmektedir. Yilizey bozukluklarinin giderilmesi ve diizgiin bir yiizey icin FOX EPOTHANE® PRIMER FL
uygulanmasi gerekir.

3.2.2. Gegis Astan Uygulamasi

Epoksi astar uygulamasi kuruduktan sonra, uygulanacak saf polilirea ile epoksi astarin yapisma mukavemetlerini artirmak igin
gecis astari uygulamasi yapilmalidir. Astar (zerindeki fazla kum endistriyel tip elektrikli stipiirgeler ile temizlenmelidir.
Temizlenmis kumlu ylizeye yaklasik 100 g/m2 sarfiyatla gegis astann FOX PURMAX PRIMER 1K uygulanir. Gegis astari
uygulamasindan sonra hava sicakligina bagl olarak 2 - 4 saat sonra politirea uygulamasina gegilmelidir.

Teknik Ozellikler

Yogunluk 1,13 gr/cm3
Renk Sarimsi
Pendulum Sertligi DIN ISO 1522 155 s
Yapisma Mukavemeti Beton >2,70 N/mm?2
Toplam Kati Madde Yiizdesi % 100
Inceltme Inceltilmez
Uygulanacak Zemin Sicaklidi +10°C / +30°C
Viskozite DIN 53015 1800 MPa.s
Calisma Siiresi 2 saat

Yeni Kat Uygulama Siresi 24 saat

Yaya Trafigi 1 glin

Yukaridaki dederler +23°C'de ve %50 badil nem igin verilmistir. Yiiksek sicakliklar siireyi kisalti;; distik sicakliklar sdreyi uzatr.

3.2.3. Hybrid Polyurea Su Yalhitimi Uygulamasi

FOX PURMAX® SPRAYTEC FS561, Hybrid polyurea esasli, iki komponentli, solventsiz, elastik, catlak koprileme Gzelligine
sahip, zamanla esnekligini kaybetmeyen, hizli kiirlenen, ek yeri olusturmayan su yalitim membranidir.
Teknik Ozellikler:

Malzemenin Yapisi Hybrid Polyurea
Yogunluk A Komponent 1,12 gr/cm3
B Komponent 1,02 gr/cm3
Renk Gri
Karisim Orani 1:1 Hacimce
Viskozite A Komponent 800 £+ 200 mPas
B Komponent 1000 £ 200 mPas
Toplam Kati Madde Yiizdesi % 100
Inceltme/Inceltilmez Inceltiimez
Cekme Mukavemeti DIN EN ISO 527 20 N/mm?2
Kopma Mukavemeti DIN 53515 42 N/mm?2
Kopma Uzamasi DIN EN ISO 527 % 800
Jel Zamani 10-15 saniye
Shore A Sertligi DIN 53 505 1 giin 88
Shore D Sertligi DIN 53 505 1 giin 35
Uygulanacak Zemin Sicaklig +10°C/+30°C
Servis Sicaklig -40°C/+120°C

Yukaridaki degerler +23°C'de ve %50 badil nem igin verilmistir. Yiiksek sicakliklar stireyi kisalti; disiik sicakhiklar streyi uzatir.
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Uygulama

Uygulama hizi ve cabuk kiirlenme 6zelligi sayesinde geleneksel su yalitimi Griinlerine
gore isletmelerin kapali kalma siirelerini en aza indirir. Reaksiyonu cok hizli oldugu
igin 6zel sprey makineler yardimi ile uygulanir. FOX PURMAX® SPRAYTEC FS561
uygulamasi yapilirken Griin sicakliginin 70 °C ile 80 °C aralijinda, basing degerlerinin
150-240 bar araliginda olmasina dikkat edilmelidir. FOX PURMAX® SPRAYTEC
FS561 sistem ¢dziimleri ve uygulamalari FOX BAU PROFESSIONAL Teknik Servisi
tarafindan sertifikalandirilmis Uzman Uygulayici Bayiler vasitasi ile uygulanmaldir.
FOX PURMAX® SPRAYTEC FS561 yaklasik 2,0 kg/m2 sarfiyatla ylzeye 6zel
sprey makinasi ile tatbik edilir.

Uygulama Kosullan

e Yiizey nem icerigi %4'lin altinda olmalidir.

e Test yontemi: CM - 6lgimii veya etlivde kurutma yontemi.

e ASTM'ye gobre yiikselen nem olmamalidir. (Polietilen 6rtl testi).
¢ Badil hava nemi % 90 maksimum olmalidir.

Uygulamada Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar
e Yiizey Sicakligi; Minimum +10°C - Maksimum +30°C
e Ortam Sicakhdi; Minimum +10°C - Maksimum +30°C
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