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MULTIDECK SYSTEM

FOX CARPARK 5543 RB
OTOPARK KAPLAMA SISTEMI TEKNIK SARTNAMESI (RAMPA-BODRUM)

Epoksi Esash 4,0-4,5 mm Otopark Kaplama Sistemi

1. YUZEY KALITESi
Beton Kriterleri:

Beton dokiilmeden 6nce toprak veya dolgu zeminin yeterli sikisma degerlerine gelene kadar kompaktérlerle sikigtirilarak gerekli
drenaj sistemlerinin yerlestirilmis olmasi gerekmektedir. Zeminden gelen su kaplamanin kalkmasina ve kabarmasina neden
olacagindan sikistirilmis zemin ile dokiilecek beton arasina su ve nem bariyeri gérevi gérecek polietilen ortii vb. ortiiler serilmelidir.
Kullanilacak betonun kivamini disirmek igin sahada kesinlikle ilave su giriimemelidir. Betondaki asiri su buharlasarak rétre
catlaklarina sebebiyet verebilir. Beton seviyelendirme, vibrasyonlu mastar ve helikopter perdah kullanilarak yapilmaldir.
(Poliuretan sarfiyatinda etkilidir.) Saha betonlarindaki dilatasyonlar ve kontrol derzleri binanin yapisal tasarimina uygun olarak
mutlaka dizayn edilmelidir. Kontrol derzi birakilmamis zeminlerde zaman igesinde kirilmalar ve gégmeler meydana gelebilir. Beton
dokimiini takip eden minimum 24 saat sonra kontrol derzleri, beton kaplama yiiksekliginin en az 1/3'l olacak sekilde kesilir.

2. DIKKAT EDILMESi GEREKEN HUSUSLAR

Zemin kaplamasi yapilacak beton yiizeylerin en az 28 giinliik olmasi gerekmektedir. Beton basing dayanimi en az 25 N/mm?2
(C20 sinifi) kopma dayaniminin ise en az 1,5 N/mm? olmasi gerekir. 2cm beton derinligindeki su ve nem miktari %4'in altinda
olmalidir. Test yontemi: C-Aquameter, CM-Device, Darr Methot.

Ayrica eski veya yeni tim beton zemin kaplamalarindan yiikselen nem olmamalidir. Zemin sularn yiikselerek betonun kapiler
ozelliginden dolay! yiizeye tasinir. Bu durum zemine yapilan kaplamalarin zeminden ayrilarak kalkmasina ve kabarmasina sebep
olur. Bu etki basit polietilen ortii testi ile tespit edilir. Seffaf bir polietilen (naylon) &rtli beton yilizeye kenarlarindan nem
gecirmeyecek sekilde politiretan mastik ile yapistirilir. Zeminden gelen nem, polietilen 6rtii altinda birikerek damlaciklar halinde
gordlir, bu sartlarda zemin kaplamasi yapilmamalidir. EJer orti yapistinldiktan 24 saat sonra kontrol edildijinde nem
gozlenmiyorsa kaplama yapilmasi uygundur.

Binanin gatisinin, duvarlarinin, kapi ve pencerelerinin yapilmis, ortam ve ylizey i1sisinin en az +10°C en fazla +30°C olmasi gerekir.
Soguk havalarda driinlerin uygulanabilirliginin artinimasi icin ambalajlar +20/+25°C de bekletiimeli ve kullanima hazir hale
getiriimelidir. Yagmur, toz, riizgar, hayvan ve haseratin kaplama taze iken binaya girmesi 6nlenmelidir. Sarfiyatlar ortam ve yiizey
sicakhdinin 20°C kabul edildigi sartlar icin verilmistir. Yiizey yapisina gore gercek sarfiyatlar degisebilir. Bozuk ylizeylerde
sarfiyatlarin artacadi unutulmamalidir. Uygulama sirasinda kullanim talimatlarina aykiri olacak solvent, tiner vs. incelticiler Griinlere
katiimamalidir. Recine esasli sistemlerde kap omrii ve kiirlenme streleri, ortam sicakligi, zemin sicakli§i ve havadaki nemden
etkilenir. Dusuk sicakliklarda kirlenme yavaslar, bu da kap émrunu, Gzerinin kaplanabilme siresini ve calisma zamanini uzatir.
Yiiksek sicakliklarda kiirlenme hizlanir, bu da kap émriinii, {izerinin kaplanabilme siiresini ve calisma zamanini kisaltir. Uriiniin
tamaminin kiiriini tamamlamasi igin ortam ve zemin sicakligi verilen minimum sicaklik seviyelerinin altina dislrilmemesi
gerekmektedir. Uygulamanin tamamlanmasindan sonra kaplama en az 24 saat direkt su temasindan korunmalidir. Eger su temasi
olursa, kaplama uzerinde yumusama ve kabarmalar olacak bu da kaplamanin &zelliklerini yitirmesine neden olacaktir. Boyle bir
durum ile karsilasilir ise, kaplama tamamen kaldiriimali ve yeniden yapilmaldir.

3. UYGULAMA PROSEDURU

3.1. Yiizey Hazirhig::

Zemin kaplamasi yapilacak beton alt yiizeyler asindirici ekipmanlar (Shot blasting, freze, elmas silim vb.) kullanilarak gimento
serbetini kaldirarak agik gozenekli bir ylizey elde edecek sekilde hazirlanmalidir. Zayif beton pargalarn ylizeyden uzaklastiriimal,
kiiglik bosluklar, delikler tamamen agik hale getirilmelidir. Meydana gelen toz endiistriyel stipiirge yardimi ile temizlenmelidir. Alt
ylizeyde ortaya gikan bogsluklar, catlak ve kirik betonlar doldurulmali ve yiizey diizgiinligii saglanmalidir. Yiizey tamirleri,
bosluklarin doldurulmasi ve yiizeyin diizeltiimesi igin 60-70 AFS (0,1-0,3 mm) kuvars kumu tamirat yapilacak alanin durumuna
gore EPOTHANE® PRIMER astar ile istenilen oranda (1/1'den 1/10'a kadar) karistirilarak kullaniimalidir.
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3.2. Epoksi Astar Uygulamasi:

EPOTHANE® PRIMER HB epoksi esasli, iki komponentli, nem 6nleyici katman olusturan, solvent icermeyen, distik viskoziteli
seffaf astar seti.

Teknik Ozellikler

Yogunluk 1,03 gr/cm?
Renk Seffaf, Sarimsi
Harg Ozellikleri %14,3 Baglayici ile

Basma Mukavemeti ~ 109 N/mm?
Edilmede Cekme Mukavemeti ~ 40 N/mm?
Yapisma Mukavemeti Beton >2 N/mm?
Toplam Kati Madde Yizdesi % 100
Inceltme Inceltiimez
Uygulanacak Zemin Sicakligi +5°C / +30°C
Buhar Gegirgenlik ISO 7783-2 4,1 gr/ m2gin
Calisma Siiresi 25 dakika

Yukaridaki dederler +23°C'de ve %50 bagil nem igin verilmistir. Yiiksek sicaklikiar stireyi kisaltir, distik sicakiikiar sdreyi uzatir.

Uygulama:

A komponent EPOTHANE® PRIMER HB'yi uygun karistirici ile 1 dakika hava stiriiklemeden karistiriniz. Daha sonra B komponenti,
A komponent (izerine bosaltiniz. Homojen bir karisim elde edinceye kadar 2 dakika boyunca stirekli olarak karistiriniz. Eger gerekli
ise A ve B komponentleri karistirildiktan sonra 60-70 AFS (0,1-0,3 mm) kuvars kumunu 1/1 oraninda ekleyiniz. Homojen bir karigsim
elde edinceye kadar 2 dakika kadar daha karistiriniz. Hava siriklenmesini en aza indirmek igin fazla karistirmaktan kagininiz.
(Karnigtirma aletleri: 300-400 devir/dakika elektrikli bir karistirici ve epoksi/politiretan regine karistirma ucu)

Hazirlanan EPOTHANE® PRIMER HB kuvars kum karisimi yaklasik 0,6-1,0 kg/m?2 sarfiyatla mala ile siyirma yontemiyle
uygulanir. Astarlama yapilan yiizeye 40-45 AFS (0,2-0,5 mm) kuvars kumu yaklasik 2,5-3,0 kg/m2 serpme yapilir. EPOTHANE®
BASECOAT epoksi kaplama uygulamasina gegilmeden 6nce minimum 12 saat (hava kosullarina gére 24 saat) astarin kurumasi
beklenmelidir. Epoksi kaplama yapilmadan Once ylizeyde kalan fazlaliklar raspa ile siyirildiktan sonra yapismayan kumlar
endustriyel stipirge yardimi ile temizlenmelidir.

3.3. Epoksi Ara Kat Uygulamasi:

EPOTHANE® BASECOAT, epoksi recine esasli, iki komponentli, kimyasal dayanimi yiiksek, solventsiz, kendiliginden yayilan,
renkli endistriyel zemin kaplamasidir.

Teknik Ozellikler

Yogunluk 1,60 gr/cm?
Renk Ral Renklerinde
Basma Mukavemeti 7 giin 65 N/mm?2
Edilmede Cekme Mukavemeti 7 giin 30 N/mm?
Yapisma Mukavemeti Betona >1,5 N/mm?2
Toplam Kati Madde Yizdesi % 100
Uygulanacak Zemin Sicakligi +10°C /+30°C
Inceltme Inceltiimez
Shore D Sertligi 7 gin 85

Asinma Mukavemeti Taber CS10/1kg/1000dv. 70 mg

Calisma Siiresi 35 dakika
Tavsiye Edilen Kalinhk 1,5 mm - 3,0 mm

Yukaridaki degerler +23°C'de ve %50 bagil nem igin verilmistir. Yiiksek sicakliklar scireyi kisaltir, dlistik sicakliklar sdreyi uzatir.

Uygulama:

A komponent EPOTHANE® BASECOAT pigment ve dolgu igerir. Homojen renk elde edilinceye ve kabin tabaninda, kenarlarinda
lriin kalmadigina emin oluncaya kadar A komponent Griini kendi icinde elektrikli karistirici ve uygun karistirma ucu ile iyice
karistiriniz. B komponent uriini A komponent Grtindin igerisine tamamen ekledikten sonra homojen bir karisim elde edene kadar
en az 3 dakika boyunca karistiriniz. A ve B komponentleri karistirildiktan sonra 1 birim EPOTHANE® BASECOAT' a 1 birim
oraninda 60-70 AFS (0,1-0,3 mm) kuvars kumunu ekleyiniz.(Hava kosullarina gore oranlar degisiklik gésterir.) Homojen bir karisim
elde edinceye kadar 2 dakika kadar daha karistiriniz. Hava siriiklenmesini en aza indirmek igin fazla karistirmaktan kagininiz.
(Karnigtirma aletleri: 300-400 devir/dakika elektrikli bir karistirici ve epoksi/poliliretan regine karistirma ucu.)

Merkez/Fabrika

Organize Sanayi Bélgesi 1. Kisim

7. Cadde No:6 Désemealti/Antalya-TURKIYE

Tel.: +90 (242) 221 42 50 « Faks : +90 (242) 221 42 55

Sayfa2/3



Builds Chemical Comfort

——

BAU PROFESSIONA Sartname
Diizenleme Tarihi : 14.04.2017
Revizyon No 12

YAPI KIMYASALLARI  Construction | Chericals
Hazirlanan EPOTHANE® BASECOAT kuvars kum karisimi yaklasik 1,0-2,0 kg/m2 sarfiyatla ylizeye mala kullanilarak styirma
yoéntemiyle tatbik edilir
3.4. Epoksi Ara Kat Uygulamasi:

EPOTHANE® BASECOAT, epoksi regine esasl, iki komponentli, kimyasal dayanimi yiksek, solventsiz, kendiliginden yayilan,
renkli endistriyel zemin kaplamasidir.

Teknik Ozellikler

Yogunluk 1,60 gr/cm?3
Renk Ral Renklerinde
Basma Mukavemeti 7 giin 65 N/mm?
Edilmede Cekme Mukavemeti 7 gun 30 N/mm?
Yapisma Mukavemeti Betona >1,5 N/mm?
Toplam Kati Madde Yiizdesi % 100
Uygulanacak Zemin Sicakligi +10°C /+30°C
Inceltme Inceltiimez
Shore D Sertligi 7 gln 85

Asinma Mukavemeti Taber CS10/1kg/1000dv. 70 mg

Galisma Suresi 35 dakika
Tavsiye Edilen Kalinlik 1,5 mm - 3,0 mm

Yukaridaki degerler +23°Cde ve %50 bagil nem igin verilmistir. Yiiksek sicakiikiar stireyi kisaltir, diisiik sicakliklar sireyi uzatir.

Uygulama:

A komponent EPOTHANE® BASECOAT pigment ve dolgu icerir. Homojen renk elde edilinceye ve kabin tabaninda, kenarlarinda
Uriin kalmadigina emin oluncaya kadar A komponent (riini kendi icinde elektrikli karistirici ve uygun karistirma ucu ile iyice
karnstiriniz. B komponent Giriini A komponent Griinlin icerisine tamamen ekledikten sonra homojen bir karisim elde edene kadar
en az 3 dakika boyunca karistiriniz. Hava siriiklenmesini en aza indirmek igin fazla karnistirmaktan kacininiz. (Karistirma aletleri:
300-400 devir/dakika elektrikli bir karistirici ve epoksi/poliliretan regine karistirma ucu.)

Hazirlanan EPOTHANE® BASECOAT yaklasik 0,6-1,0 kg/m2 sarfiyatla ylizeye mala kullanilarak siyirma yontemiyle tatbik edilir.
15-25 AFS (0,7-1,2 mm) kuvars kumu yaklasik 3,0-3,5 kg/m2 serpme yapilir. Epoksi kaplama yapilmadan énce yiizeyde kalan
fazlaliklar raspa ile siyirildiktan sonra yapismayan kumlar endistriyel stpiirge yardimi ile temizlenmelidir.

3.5. Epoksi Son Kat Uygulamasi:

EPOTHANE® BASECOAT, epoksi regine esasli, iki komponentli, kimyasal dayanimi yliksek, solventsiz, kendiliginden yayilan,
renkli endistriyel zemin kaplamasidir.

Teknik Ozellikler

Yogunluk 1,60 gr/cm?
Renk Ral Renklerinde
Basma Mukavemeti 7 gin 65 N/mm?
Edilmede Cekme Mukavemeti 7 gin 30 N/mm?
Yapisma Mukavemeti Betona >1,5 N/mm?2
Toplam Kati Madde Yiizdesi % 100
Uygulanacak Zemin Sicakligi +10°C /+30°C
Inceltme Inceltiimez
Shore D Sertligi 7 glin 85

Asinma Mukavemeti Taber CS10/1kg/1000dv. 70 mg

Galisma Suresi 35 dakika
Tavsiye Edilen Kalinlik 1,5 mm - 3,0 mm

Yukaridaki degerler +23°Cde ve %50 badil nem igin verilmistir. Yiiksek sicakiikiar stireyi kisaltir, diisiik sicakliklar sdreyi uzatir.

Uygulama:

A komponent EPOTHANE® BASECOAT pigment ve dolgu icerir. Homojen renk elde edilinceye ve kabin tabaninda, kenarlarinda
Uriin kalmadigina emin oluncaya kadar A komponent Uriinii kendi icinde elektrikli karistirici ve uygun karistirma ucu ile iyice
kanstininiz. B komponent {riini A komponent riindn icerisine tamamen ekledikten sonra homojen bir karisim elde edene kadar
en az 3 dakika boyunca karistiriniz. Hava siriiklenmesini en aza indirmek icin fazla karistirmaktan kacininiz. (Karistirma aletleri:
300-400 devir/dakika elektrikli bir karistirici ve epoksi/poliliretan regine karigtirma ucu.)

EPOTHANE® BASECOAT yaklasik 0,8-1,0 kg/m?2 sarfiyatla yiizeye dokuilir ve cek pas ile diizglin olarak uygulanir.
Sistemlerdeki astar ve sarfiyatlar 6ngord olarak verilmistir. Zemin durumuna ve ortam Sartlarina gore; astar ve sarfiyatiar
dedisiklik gosterebilir.

Merkez/Fabrika

Organize Sanayi Bélgesi 1. Kisim

7. Cadde No:6 Désemealti/Antalya-TURKIYE

Tel.: +90 (242) 221 42 50 « Faks : +90 (242) 221 42 55

Sayfa3 /3



